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zgodnie z normg EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

RYMET Roman Rydzynski Sp. J.

ul. Gen. ). Bema 3A
PL 63-910 Miejska Goérka

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 wedtug EN 1090-2

135 - Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazéw aktywnych,
metoda MAG

1.1; 1.2

wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3
8.1

wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 4

Tomasz Gospodarek, IWE urodzony 25.07.1980

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

06.05.2016
11.01.2018

patrz na odwrocie

ool

Disseldorf, 03.06.2016 Dipl.-Ing. Gurschke

i Kierownik Jednostki
Swider/EB erogg;sée"enos i
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